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Socle de la polisse

use Portique

Polisseuse

Automatique

Tronc principal

Circuit pneumatique







Le Portique




Tronc principal




Partie du tronc liée au
socle parun
mécanisme de rotule

Tronc principal reliant portique
au socle de polisseuse
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Mécanisme

des roues

g Avantages

e Stabilité lors des mouvements
¢ Répartion des charges sur les

roues

¢ Roues au mouvement rectiligne
omnidirectionnel

Manche

adaptable

Avantages

e Adaptable pour tout taille de
polisseuse

a Avantages
¢ Vaste degré de liberté
(translation et rotation)
¢ Fluidité du movement
N\
(

Inconveniants

¢ Frottement
¢ Jeux et tolerances importants

lors de la conception

\ J

Inconveniants

e Contact avec surface
nouvellement polie

e Changement de direction moins
fluide au faible forces

¢ Forte adhesion (vissage a la
polisseuse)

. J

(" )

Inconveniants

e Diametre du vis universel (celui
de la polisseuse utilisée est non

fournit)




Circuit pneumatique




Animation du
movement

du portique




Animation du socle

de la polisseuse




Chaine d'operation ( Protocole

Activation du premier moteur

Mouvement du tronc de gauche
a droite

Activation d'une valve d'arrét
qui arréte le mouvement (G/D),
suivit du déclanchementde la

roue de Geneve pour faire
avancer le portique de 15cm. Et
relancer le tronc dans l'autre
direction(D/G)

Répétition de la séquence
jusqu’a la valve d'arrét final sur
le portique apres 20m.




Hypotheses de conception

Matériaux le plus leger possible

Réseaux de tubes pour le
circuit pneumatique

Friction négligée

Facteurs de
puissance(engrenages/vitesses
de rotation/vitesses de
mouvement)
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